¢ LEHENGOAK,s.x.

Bombas de Vacio para Amoniaco

Bomba de Vacio de Paletas Rotativas en Bario de Aceite de Doble Efecto.

RD 9/18 NH, Especialmente disefiadas para ser utilizadas en aplicaciones de medio y alto
vacio evacuando gases de amoniaco. Todos sus materiales de construccion y
su diseno estan especificamente orientados a la resistencia quimica y
mecanica, dando como resultado una bomba robusta y fiable.

Caracteristicas de Disefo:
Valvula anti-retorno: Elemento de seguridad que evita que el aceite sea
aspirado dentro del sistema cuando la bomba se para. (Modelos RD-9 NH,
y RD-18 NH,)
Lubricacion forzada: Incorporan un filtro de aceite de facil sustitucion que
aporta presion constante de aceite limpio. (Modelos RD-35 NH, y RD-70
Refrigeracion por aire.
Conexiones: Disponen de bridas de conexion sistema Pneurop (KF), tanto
en la aspiraciéon como en la expulsion, que facilitan la adaptacién de
accesorios.
Garantia de calidad: Cada bomba se prueba e inspecciona
individualmente.
Todas los materiales de la bomba son quimicamente compatibles con el

T amoniaco.
Existen muchas aplicaciones industriales de vacio donde se hacen presentes
vapores de amoniaco o mezclas de los mismos. En respuesta a ello, Telstar a
lanzado su Serie de Bombas de Vacio NH, especificamente disenadas para la
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resistencia quimica y mecanica inherente a dichos ambientes.

——245—

—195—

Especificaciones Técnicas:

RD 35/70 NH,

CARACTERISTICAS UNIDAD | RD-9 | RD-18 | RD-35M | RD-70M

Dimension A motor trifdsico
*Medido segtin norma Pneurop, ISO 1607/1 and 1607/2
'Sin Gas Ballast ~ “Con Gas Ballast "Standard.  Otros voltajes o frecuencias disponibles a pedido.
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012152 0908 E Telstar se reserva el derecho de cambiar especificaciones por mejoras técnicas sin previo aviso.





